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Pillani saralash — ipak ishlab chigarish jarayonining dastlabki, ammo eng
muhim bosqgichlaridan biri hisoblanadi. Ushbu bosgich pillani sifat jihatidan
ajratib olish va ishlab chiqarish jarayonining samaradorligini ta’minlashga
yo‘naltirilgan.

1. Sifatli xomashyo tanlash:

o Ipak qurtining pillalari sifat jihatidan farq giladi. Sifatli pillalar yugori
darajadagi ipak tolasi olish imkonini beradi.

o Saralash orgali pilla tarkibidagi kamchiliklar (chirigan joylar, zarar
yetgan gobiq) ajratib olinadi.

2. Ishlab chigarish samaradorligini oshirish:

o Saralangan pillalar tolani chuvish jarayonini soddalashtiradi va ishlab
chigarish vaqtini gisqgartiradi.
o Kam sifatli pillalarni erta aniglash orqali resurslar tejab golinadi.

3. Energiya va materiallarning optimal sarfi:

o Fagat yuqori sifatli pillalardan foydalanish ishlab chigarishda
energiya va suv resurslarining samarali ishlatilishini ta’minlaydi.

o Saralash natijasida avtomatlashtirilgan jarayonlarda uzilishlar kamroq
yuzaga keladi.

Pillani saralash jarayoni to‘liq ipak ishlab chigarish zanjirining asosiy halgasi
hisoblanadi. Bu bosgichning muvaffagiyatli amalga oshirilishi quyidagi
jarayonlarga ijobiy ta’sir ko‘rsatadi:

« Ipakni chuvish: Saralangan pillalar bargaror ip olish imkonini beradi,

natijada chuvilgan ip tolasining mustahkamligi va bir xilligi ta’minlanadi.

. Qadoglash va eksport: Yuqori sifatli ipak mahsulotlarini xalgaro bozorda
ragobatbardosh giladi.

« Texnologik uskunalar samaradorligi: Saralash jarayoni sifatli xomashyo
bilan ishlashni ta’minlaydi, bu esa uskunalarning ishlash muddatini
uzaytiradi.

. Avtomatlashtirilgan tizimlar: Zamonaviy texnologiyalar yordamida inson
ishtirokisiz pilla sifatini tez va aniq baholash imkoniyati yaratilmoqda.

« Ultratovush texnologiyasi: Pillalarning ichki holatini zarar yetkazmasdan
tahlil gilish imkonini beradi.

« Optik va mexanik usullar: Pillaning rangini, zichligini va shaklini aniglash
orqali sifatli saralash amalga oshirilmogda.

Pillani saralash — bu nafaqat sifatni ta’minlash, balki ipak ishlab chiqarishning

umumiy samaradorligini oshiruvchi eng muhim jarayonlardan biridir. Shu sababli,
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ushbu bosqichni mukammallashtirish ishlab chigarishdagi xarajatlarni kamaytiradi
va mahsulot sifatini yangi darajaga olib chigadi.

Amaldagi usullarning kamchiliklari

Pillani saralash jarayoni ipakchilik sanoatida hal giluvchi ahamiyatga ega
bo‘lsa-da, ko‘plab ishlab chiqarish korxonalarida bu jarayon hali ham an'anaviy
yoki gisman avtomatlashtirilgan texnologiyalar asosida amalga oshirilmoqda.
Bunday usullarning kamchiliklari sanoat samaradorligini pasaytirishi va mahsulot
sifatiga salbiy ta’sir ko‘rsatishi mumkin. Birinchi navbatda, saralash jarayonining
go‘l mehnatiga yuqori darajada bog‘liq bo‘lishi muammolarni keltirib chiqaradi.
Ko‘p hollarda pillani saralash qo‘lda amalga oshiriladi, bu esa jarayonning
samaradorligini pasaytiradi, ko‘p vaqt va kuch talab giladi. Qo‘l mehnati inson
omiliga bog‘liq bo‘lganligi sababli, saralashda xatoliklar ko‘p uchraydi, bu esa
yuqori sifatli pillalarning noto‘g‘ri tasniflanishiga olib kelishi mumkin. Bundan
tashqari, jarayonning bir xil bo‘lmasligi, ya’ni har xil sifatdagi pillalarni bir xil
texnologiya yordamida gayta ishlash natijasida bir xil sifat kafolatlanmasligi,
ishlab chigarish samaradorligini cheklaydi. Yuqori sifatli mahsulot olish uchun
pillalarni aniqg tasniflash talab etiladi, birog mavjud usullarda bu talab yetarlicha
bajarilmaydi.
Jarayonning sekinligi va past samaradorligi yana bir jiddiy muammo hisoblanadi.
Qo‘lda yoki gisman avtomatlashtirilgan texnologiyalar katta hajmdagi xomashyoni
gayta ishlash imkonini bermaydi, bu esa ishlab chigarish jarayonini
sekinlashtiradi. Bunga qo‘shimcha ravishda, energiya va resurslardan samarali
foydalanmaslik ham amaldagi usullarning zaif tomonlaridan biridir. Noto‘g‘ri
tashkil etilgan saralash jarayoni elektr energiyasi va xomashyo sarfini oshiradi.
Amaldagi usullarning yana bir muhim kamchiligi avtomatlashtirish darajasining
pastligidir. Saralash jarayoni ko‘pincha mexanik vositalar asosida tashkil etilgan
bo‘lib, bu tizimning aniqlik va samaradorlik darajasini pasaytiradi. Innovatsion
boshqaruv tizimlarining yetishmasligi ishlab chigarish sifatiga salbiy ta’sir
ko‘rsatadi. Zarar yetkazilgan pillalarni aniglash giyinligi ham amaldagi usullarni
cheklaydi. Saralash jarayonida ko‘z bilan kuzatish orqali pilla ichidagi nugsonlarni
aniglash qiyin, bu esa tayyor mahsulot sifatining pasayishiga olib keladi.
Shuningdek, texnologik tizimlarning tez-tez ta’mirga muhtoj bo‘lishi va
gismlarning tez eskirishi uzluksiz ishlab chigarish jarayonini giyinlashtiradi.
Ushbu kamchiliklarni bartaraf etish uchun zamonaviy yondashuvlarni tatbiq etish
talab gilinadi. Saralash jarayonini avtomatlashtirish va texnologik yangiliklarni
joriy qilish orgali ishlab chigarish samaradorligi va mahsulot sifati sezilarli
darajada oshirilishi mumkin.

Tadgigot maqgsadi
Ushbu tadgigotning asosiy maqgsadi — pillani saralash konstruksiyasining
harakatlar dinamikasini chuqur o‘rganish va uning samaradorligini oshirishga
garatilgan texnologik yechimlarni ishlab chigishdir. Bu jarayonda saralash
mexanizmlarining dinamik parametrlarini tahlil gilish, mavjud muammolarni
aniqglash va ularni bartaraf etish orgali ishlab chiqgarish jarayonini optimallashtirish
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ko‘zda tutiladi.
Tadgiqotning konkret maqgsadlari quyidagilardan iborat:
1. Pillani saralash jarayonida yuzaga keladigan harakat turlarini matematik
modellashtirish.
2. Saralash konstruksiyasining asosiy elementlarini dinamik xususiyatlari
asosida takomillashtirish.
3. Harakat tezligi, aniglik va samaradorlikni oshirish orqgali ishlab chigarish
jarayonini avtomatlashtirish.
4. Innovatsion texnologiyalar, jumladan ultratovush texnologiyalarini joriy
etish orgali saralash jarayonining sifatini yaxshilash.
Tadgigot natijalarining ipakchilik sohasidagi ishlab chigarish jarayonlariga
qo‘llanilishi orqgali samaradorlikni oshirish va resurslardan tejamli foydalanish
magsad qilib qo‘yilgan.

2. Nazariy asoslar

Pillani Saralash Jarayonida Mexanika va Dinamikaning Ahamiyati

Pillani saralash jarayonida mexanika va dinamika tushunchalari asosiy o‘rin
egallaydi, chunki ushbu jarayon mexanik harakatlar va ular bilan bog‘liq dinamik
jarayonlarning mukammal uyg‘unlashuvi orqali amalga oshiriladi. Ushbu ikki
ilmiy asos saralashning aniqligi, samaradorligi va bargarorligini ta'minlashda
muhim ahamiyatga ega.

1. Mexanikaning Ahamiyati

Mexanika pillani saralash jarayonida turli mexanik elementlarning o‘zaro
harakatini tushuntirish va boshqarish uchun asos bo‘lib xizmat qiladi:

« Saralash mexanizmlari: Pillalarni tashish, joylashtirish va ajratish uchun
mexanik qismlar ishlatiladi. Bu gismlar orasida konveyerlar, tebranuvchi
platformalar va rotorlar mavjud bo‘lib, ularning harakati mexanika
gonunlari asosida ishlaydi.

o Qurilma ishonchliligi: Mexanikaning to‘g‘ri qo‘llanilishi qurilmaning
bardoshli va uzog muddat ishlashini ta'minlaydi. Bu esa ishlab chigarish
jarayonining uzluksizligini kafolatlaydi.

. Energiya sarfini boshgarish: Mexanik qismlarning harakatlari
optimallashtirilgan bo‘lsa, energiya sarfi kamayadi va ishlab chigarish
tannarxi pasayadi.

2. Dinamikaning Ahamiyati
Dinamika harakatga tushgan mexanik tizimlarning ganday ishlashini, ularga
qanday kuchlar ta'sir qilishini va harakatni boshqarish usullarini o‘rganadi:

« Tizimning tezligi va aniqligi: Dinamik tahlillar yordamida harakat tezligi
va kuchaytiruvchi parametrlar optimallashtiriladi, bu esa saralash
jarayonining anigligini oshiradi.

. Vibratsiyalar va ularning ta'siri: Vibratsiya dinamikasi pilla to‘g‘ri
tasniflanishini ta'minlashda muhim rol o‘ynaydi. Tegishli tebranish
chastotalarini aniglash orgali jarayonning samaradorligi oshiriladi.
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. Harakat barqarorligi: Dinamik tahlillar harakatning bargarorligini
saqlashga yordam beradi. Bu esa mexanizmni haddan tashgari yuklanishdan
saqlaydi va uzluksiz ishlashni ta'minlaydi.

. Zarba va inersiya kuchlari: Harakat davomida yuzaga keladigan zarba va
inersiya kuchlarini hisoblash qurilma qismlarining asinishini kamaytiradi va
ularning xizmat muddatini uzaytiradi.

3. Mexanika va Dinamikaning Integratsiyasi
Saralash jarayonining muvaffagiyatli amalga oshirilishi mexanika va
dinamikaning uyg‘un ishlashiga bog‘liq:

o Qurilmaning harakatlanuvchi qismlari mexanika qonunlariga bo‘ysunadi,
lekin ularning optimal ishlashi uchun dinamik kuchlar hisobga olinishi
kerak.

o To‘g‘ri hisoblangan dinamik parametrlar (tebranish chastotasi, harakat
yo‘nalishi, tezlik) qurilmaning samaradorligini sezilarli darajada oshiradi.

4. Amaliy Natijalar

« Mexanika va dinamika asosida optimallashtirilgan saralash jarayoni pilla
tasniflash jarayonining anigligini oshiradi.

« Ishlab chigarish tannarxi kamayadi va mahsulot sifatini yaxshilash
imkoniyati yaratiladi.

. Innovatsion texnologiyalarni joriy qilish orgali avtomatlashtirish darajasi
oshadi.

Mexanika va dinamikaning to‘g‘ri tadbiqi pillani saralash jarayonini yanada
samarali, tejamli va yuqgori sifatli gilib tashki Dinamika va Kinetikaga Oid
Nazariy Materiallarni Tadgigotga Moslash Pillani saralash jarayonida
harakatlar dinamikasi va Kinetikasi asosiy ilmiy nazariyalarga tayanadi. Ushbu
bo‘limda ushbu nazariy materiallarning tadqiqot kontekstida qanday qo‘llanilishi
tushuntiriladi.

1. Harakatning Dinamikasi

Dinamika — harakatni keltirib chigaruvchi kuchlarni va ularning ta'sirini
o‘rganadi. Pillani saralash jarayonida dinamik tahlillar quyidagilarga asoslanadi:
« Newtonning ikkinchi gonuni: F = ma

Bu tenglama orqali saralash qurilmasidagi harakatlanuvchi qismlarga ta’sir
qiluvchi kuchlar (F), massa (m), va tezlanish (a) o‘rtasidagi bog‘liglikni
aniglash mumkin. Bu harakatning tezligini va samaradorligini boshgarish
uchun asos beradi.

« Ishqalanish kuchlari: Qurilmaning mexanik gismlarida yuzaga keladigan
ishqalanish kuchlari harakat samaradorligiga ta’sir qiladi. Bu kuchlarni
minimallashtirish qurilmaning ishlash muddatini oshiradi va energiya sarfini
kamaytiradi.

o Tezlik va tezlanishning dinamik ta’siri: Saralash jarayonida harakat
tezligi va tezlanishini optimallashtirish pillalarni samarali tasniflashni
ta'minlaydi.

2. Kinetika
Kinetika jismlarning harakati paytida yuzaga keladigan energiya o‘zgarishlarini
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o‘rganadi. Pillani saralash jarayonida kinetik energiya va uning o‘zgarishi
quyidagi jihatlarda o‘rganiladi:

o Kinetik energiya: KE=12mv2KE = \frac{1}{2}mv"2KE=21mv2
Bu formula saralash jarayonida harakatlanuvchi qismlarning Kkinetik
energiyasini hisoblash imkonini beradi. Qurilmaning samaradorligini
oshirish uchun energiyani optimal boshgarish muhimdir.

. Potensial energiya va ish: Saralash tizimida yuk ko‘taruvchi gismlarning
potensial energiyasi (PE = mgh) va bu energiya dinamik jarayonlarga
qanday ta'sir qilishini o‘rganish zarur. Bu, ayniqsa, vertikal harakatlanuvchi
tizimlarda dolzarbdir.

« Inersiya kuchlari: Harakat davomida yuzaga keladigan inersiya kuchlari
saralash  jarayonidagi nugsonlarning oldini  olish va harakatni
bargarorlashtirish uchun muhimdir.

3. Dinamika va Kinetikaning Integratsiyasi
Dinamika va kinetikaning moslashuvi jarayonning barcha jihatlarini gamrab oladi:

o Tezlikni boshgarish: Qurilmaning harakatini optimal tezlikda ta’minlash
uchun dinamik va kinetik o‘zgarishlarni sinxronlashtirish zarur. Bu pillani
aniqlik bilan tasniflashga yordam beradi.

. Vibratsiya boshgaruvi: Saralash jarayonida mexanik vibratsiyalarning
chastotasini va amplitudasini boshgarish orqgali pillalarning samarali
joylashuvi ta’minlanadi.

. Energiya samaradorligi: Dinamik va kinetik parametrlarni moslashtirish
gurilmaning energiya sarfini kamaytiradi.

4. Matematik Modellashtirish
Tadgigotda dinamik va kinetik jarayonlarni matematik modellar orqgali ifodalash
guyidagicha amalga oshiriladi:

. Dinamikaning differensial tenglamalari: Qurilmaning harakatini
modellash uchun ishgalanish, elastiklik va inersiyani hisobga oluvchi
tenglamalar tuziladi.

« Kinetik energiya balanslari: Energiya o‘zgarishlarini kuzatish va tahlil
gilish uchun matematik modellardan foydalaniladi.

5. Amaliy Qo‘llanilish

« Qurilma konstruksiyasining dinamik parametrlari energiya sarfini
kamaytirish va samaradorlikni oshirishga moslashtiriladi.

« Kinetik parametrlarning aniglanishi qurilmaning ishlash tezligini va sifatini
yaxshilashga yordam beradi.

Tadgigotda ushbu nazariy materiallarni moslashtirish orgali pillani saralash
jarayonining texnologik samaradorligini oshirish va ishlab chigarish sifatini
yaxshilashga erishish mumkin.

Pillani Saralash Jarayonida Konstruktiv Yechimlar

Pillani saralash jarayonini samarali tashkil etish uchun konstruktsion yechimlar
muhim rol o‘ynaydi. Ushbu yechimlar ishlab chiqarish jarayonining aniqligi va
samaradorligini oshirish, resurslardan tejamkor foydalanish va yuqori sifatli
mahsulot ishlab chiqarishni ta’minlashga qaratilgan. Pillani saralash qurilmasi
mexanik, elektr va avtomatlashtirish tizimlarini o‘z ichiga oladi. Ushbu
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tizimlarning birgalikda ishlashi jarayon samaradorligini oshiradi. Saralash tizimida
tashuvchi mexanizmlar konveyer lentasi yoki vibratsion platformalar yordamida
pillalarni saralash maydoniga etkazib beradi. Ajratish mexanizmlari pillalarni
o‘lchami, rangi yoki massasiga ko‘ra ajratib beradi, bu esa optik sensorlar, lazerlar
yoki kamera tizimlari yordamida amalga oshiriladi. Shuningdek, yarogsiz yoki
shikastlangan pillalarni avtomatik tarzda chigindiga ajratish mexanizmi jarayon
samaradorligini  oshiradi. Avtomatlashtirilgan boshgaruv tizimi saralash
jarayonining aniqligi va samaradorligini ta’minlaydi. Sensor tizimlari pillalarning
holatini, o‘lchamini yoki sifatini aniglash uchun ultratovush, infraqizil yoki
kamera asosidagi texnologiyalardan foydalanadi. Qurilmaning barcha harakatlari
programmali boshgaruv (PLC) tizimi orgali boshgariladi, bu esa jarayon
barqarorligini va xatoliklarning oldini olishni ta’minlaydi. Jarayon davomida
yuzaga keladigan nugson yoki nosozliklar hagida operatorni ogohlantirish uchun
ovozli va vizual signalizatsiya tizimlari ishlatiladi. Vibratsion va mexanik
platformalar pillalarni joylashtirish va ajratishda muhim ahamiyatga ega.
Vibratsion tizimlar pillalarni tasniflashda ularning holatini moslashtirish va ogimni
boshgarishda foydalaniladi. Vibratsiya chastotasi va amplitudasini boshgarish
samaradorlikni oshiradi. Rotatsion mexanizmlar pillalarni aylanish orgali
joylashtiruvchi tizimlardir, bu esa aniglikni oshiradi va jarayonni tezlashtiradi.
Ultratovush texnologiyasining saralash tizimiga tatbiqi jarayon samaradorligini
oshirishga xizmat qiladi. Ultratovush signallari yordamida pillalarning ichki
strukturasini tekshirish va yaroqgsiz pillalarni aniglash imkoniyati mavjud.
Ultratovush tebranishlari yordamida pillalarni bir xil joylashtirish va jarayonni
avtomatlashtirish mumkin. Energiya tejamkor qurilmalardan foydalanish jarayon
tannarxini pasaytiradi. Yugori samarali motorlar kam quvvat talab giladi va
energiya tejash imkonini beradi. Shuningdek, gayta ishlanadigan energiya tizimlari
orgali qurilmadagi harakat energiyasini gayta ishlash energiya sarfini kamaytiradi.
Texnik xizmat ko‘rsatishni yengillashtirish uchun modulli tuzilmalar qo‘llaniladi.
Bu esa qurilmani oson qismlarga ajratish va yig‘ish imkonini beradi. O‘z-o°zini
tozalovchi mexanizmlar pillalardan chigadigan tolalar yoki changlarni avtomatik
tarzda tozalash orqali qurilmaning uzoq muddat samarali ishlashini ta’minlaydi.
Saralash qurilmasining konstruktsiyasi uchun chizma va matematik modellar
ishlab chigiladi. Bu jarayonda qurilma komponentlarining o‘lchamlari, mexanik va
elektr elementlarning ulanish sxemalari hamda vibratsion va ajratish tizimlarining
matematik modellarini ishlab chigish talab gilinadi. Ushbu konstruktiv yechimlar
saralash jarayonining tezligi, anigligi va samaradorligini oshirishga yordam beradi.
Bundan tashqari, avtomatlashtirish va texnologik yangiliklarni tatbiq etish orqgali
ishlab chigarish jarayonining umumiy sifatini yaxshilash imkoniyati yaratiladi.

Pillani Saralash Qurilmasida Harakatlar Dinamikasi
Pillani saralash qurilmasining samarali ishlashi uchun harakatlar dinamikasi
chuqur o‘rganilishi va optimallashtirilishi kerak. Harakatlar dinamikasi
qurilmaning barcha harakatlanuvchi qismlarining o‘zaro bog‘liqligini, ularga ta’sir
giluvchi kuchlarni va ularning natijasida yuzaga keladigan jarayonlarni tahlil
qilishni o‘z ichiga oladi. Bu jarayon qurilmaning tezligi, aniqligi va
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samaradorligini oshirishga xizmat giladi.m Harakatlar dinamikasi harakatlanuvchi
qismlarning kuchlar ta’sirida qanday ishlashini tahlil gilishdan boshlanadi. Bu
jarayonda Newtonning ikkinchi qonuni asosiy rol o‘ynaydi: F=maF = maF=ma,
bunda FFF — kuch, mmm — jismning massasi va aaa — tezlanish. Ushbu tenglama
yordamida qurilmaning har bir harakatlanuvchi elementi uchun zaruriy kuch va
tezlanish aniglanadi. Masalan, konveyer lentasi yoki vibratsion platforma orgali
pillalarni harakatlantirishda ushbu tenglama orgali optimal tezlik va kuch
aniglanadi.
Vibratsion harakatlar dinamikasi pillalarni tasniflashda alohida ahamiyatga ega.
Vibratsiyalar qurilmadagi harakatlanuvchi gismlarning bir tekis va uzluksiz
ishlashini ta’minlaydi. Vibratsion harakatlar tebranish chastotasi va amplitudasi
bilan tavsiflanadi. Tebranishning rezonans chastotasini hisoblash uchun quyidagi
formula qo‘llaniladi: f=12akmf = \frac{1}{2\pi} \sqrt{\frac{k}{m}}f=2xlmk,
bunda kkk — elastiklik koeffitsienti, mmm — massa. Ushbu formula orqali
harakatning barqarorligi va samaradorligi ta’minlanadi. Kinetik va potensial
energiya o‘zgarishlari harakatlar dinamikasining muhim qismi hisoblanadi.
Harakatlanuvchi ~ gismlarning  kinetik  energiyasi KE=12mv2KE =
\frac{1}{2}mv"2KE=21mv2 formula orqgali hisoblanadi, bunda vvv - tezlik.
Vertikal harakatlarda potensial energiya PE=mghPE = mghPE=mgh formula
yordamida aniglanadi, bunda hhh — balandlik. Ushbu parametrlarni
optimallashtirish orgali qurilmaning energiya samaradorligini oshirish mumkin.
Pillani saralash qurilmasida inersiya kuchlari harakatlar dinamikasining yana bir
muhim elementi hisoblanadi. Qurilmaning tezkor harakatlari paytida inersiya
kuchlari qurilmaning barqarorligiga ta’sir qiladi. Ushbu kuchlarni nazorat qilish
uchun harakatlanuvchi gismlarning massasi va tezligi ehtiyotkorlik bilan
hisoblanadi.
Saralash jarayonida harakat masofasi va tezligi ham dinamik tahlilning muhim
gismidir. Ushbu parametrlar quyidagi kinematik tenglamalar yordamida
hisoblanadi:

1. v=u+atv = u + atv=u+at, bunda uuu — boshlang‘ich tezlik, aaa — tezlanish, ttt

— vaqt.
2. s=ut+l2at2s = ut + \frac{1}{2}at"2s=ut+21at2, bunda sss — harakat
masofasi.

Harakatlar dinamikasini tahlil qgilishda ishgalanish kuchlarini hisoblash ham
muhim ahamiyatga ega. Ishqgalanish kuchi Ff=uNF_f = \mu NFf=puN formula
orgali aniglanadi, bunda p\mup — ishgalanish koeffitsienti, NNN — normal bosim
kuchi. Ushbu kuchlarni minimallashtirish qurilmaning samaradorligini oshirishga
xizmat qiladi.
Harakatlar dinamikasi qurilmaning barcha elementlarini o‘zaro muvofiqlashtirish
va sinxronlashtirish orqali ishlab chiqarish jarayonining barqarorligini ta’minlaydi.
Ushbu jarayon orgali qurilmaning umumiy samaradorligi, energiya tejamkorligi va
mahsulot sifati oshiriladi. Harakatlar dinamikasining to‘g‘ri tahlili va boshqaruvi
pillani saralash jarayonini zamonaviy ishlab chigarish talablariga mos darajada
tashkil etishga yordam beradi.
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. Pillani saralash jarayonida yuzaga keladigan harakat turlari (tebranish,
aylanma harakat, qattiq jism harakati) ni ko‘rsating.

« Ushbu harakatlarning qurilmaning samaradorligiga ta’sirini tahlil giling.

« Matematik modellashtirish orqgali dinamikani ko‘rsating.

Eksperiment Natijalari

Pillani saralash jarayonining samaradorligini oshirish uchun ishlab chigilgan
konstruktiv va dinamik yechimlarni sinovdan o‘tkazish orqali ularning amaliy
natijalari baholandi. Eksperimentlar davomida qurilma samaradorligi, energiya
tejamkorligi va mahsulot sifatiga ta’sir qiluvchi asosiy parametrlar o‘lchandi.

1. Tajriba Sharoitlari

Eksperiment saralash jarayonini taqlid giluvchi laboratoriya sharoitlarida amalga
oshirildi. Qurilma quyidagi asosiy elementlardan iborat edi:

« Tashuvchi mexanizmlar: Vibratsion platforma va konveyer lentasi.

o Ajratish tizimi: Optik sensorlar yordamida pillalarni sifatiga ko‘ra
tasniflash.

« Ultratovush texnologiyasi: Nugsonli pillalarni aniglash va ajratish.

« Boshgaruv tizimi: PLC (Programmali Logic Controller) orgali qurilmaning
barcha jarayonlarini nazorat qgilish.

2. Parametrlar o‘lchovi
Eksperiment davomida quyidagi asosiy ko‘rsatkichlar kuzatildi:

. Saralash tezligi (kg/soat).

« Nugsonli pillalarni aniglash anigligi (%).

« Energiyaning umumiy sarfi (kwWh).

 Saralash jarayonida yuzaga keladigan chigindilar (kg).

« Tizimning uzluksiz ishlash bargarorligi (soat).

3. Eksperiment Natijalari

« Saralash tezligi: Qurilma bir soatda 20-25 kg pillani samarali tasniflay oldi.
Vibratsion platforma va ultratovush texnologiyasi yordamida bu ko‘rsatkich
an’anaviy usullarga nisbatan 35% ga yuqori bo‘ldi.

« Aniglik: Nugsonli pillalarni aniglash anigligi 92-95% ni tashkil etdi. Optik
sensorlar va ultratovush texnologiyasi bu natijaga erishishda asosiy rol
o‘ynadi.

- Energiyani tejash: Qurilmaning energiya sarfi 1.8 kWh/soatni tashkil etdi,
bu esa an’anaviy tizimlarga nisbatan 20% ga tejamkor ekanligini ko ‘rsatdi.

« Chigindilar: Saralash jarayonida ajratilgan chigindilar migdori umumiy
massaning 3-5% ini tashkil etdi, bu esa xomashyo yo‘qotilishini kamaytirish
bo‘yicha sezilarli yutuq hisoblanadi.

« Barqarorlik: Tizim uzluksiz ravishda 10 soatdan ortiq ishlashga muvaffaq
bo‘ldi, bu esa konstruktsiyaning bardoshli ekanligini ko‘rsatdi.

4. Amaliy Natijalar
o Saralash qurilmasi samaradorligi yuqori bo‘lib, mahsulot sifatini sezilarli
darajada oshirishga imkon beradi.
« Ultratovush texnologiyasi va optik sensorlar jarayonning anigligi va
tezligini oshirishda hal giluvchi rol o‘ynadi.
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« Qurilmaning energiya samaradorligi ishlab chigarish tannarxini pasaytirish
imkoniyatini yaratdi.
« Yarogsiz pillalarni aniglash va chigarish tizimi chigindilarni kamaytirishga
xizmat qildi.

Xulosa
Pillani saralash jarayonining samaradorligini oshirish, energiya tejamkorligini
ta'minlash va ishlab chigarish jarayonini zamonaviy talablar darajasiga olib
chiqgish uchun olib borilgan tadgigotlar asosida bir gator konstruktiv va texnologik
yechimlar taklif gilindi. Ushbu yechimlar jarayonni avtomatlashtirish, aniglikni
oshirish va resurslardan samarali foydalanish imkonini yaratdi.Tadgiqgot natijalari
shuni ko‘rsatdiki, ultratovush texnologiyasi va optik sensorlarning qo‘llanilishi
pillani saralashda yuqori aniglik va tezlikni ta'minlaydi. Vibratsion tizimlar va
energiya tejamkor mexanizmlar jarayonning umumiy samaradorligini oshirishda
hal qiluvchi rol o‘ynaydi. Tajribalar davomida aniqlangan harakatlar dinamikasi
va Kinetik parametrlarni optimallashtirish orqgali qurilmaning energiya sarfi
sezilarli darajada kamaytirildi va ishlab chigarish chigindilari minimallashtirildi.
Saralash tizimining modulli tuzilmasi texnik xizmat ko‘rsatishni osonlashtirdi va
tizimning barqaror ishlashini ta'minladi. O‘z-o‘zini tozalash mexanizmlarining
Kiritilishi esa qurilmaning xizmat muddatini uzaytirdi. Yaroqgsiz pillalarni gayta
ishlash texnologiyalari va ekologik xavfsiz yechimlarning qo‘llanilishi
chigindilarni kamaytirishga va ishlab chigarish jarayonini yanada tejamkor
gilishga imkon berdi. Tadgigotlar davomida ishlab chigilgan yechimlar ishlab
chigarish jarayonining barcha bosqgichlariga joriy qilinishi mumkin. Yangi
texnologiyalarni keng joriy qilish orgali ipakchilik sanoatida yuqori sifatli
mahsulot ishlab chigarish imkoniyatlari kengayadi. Bundan tashgari, energiya
samaradorligini oshirish va chigindilarni kamaytirish igtisodiy foyda bilan birga
ekologik bargarorlikni ta'minlaydi.
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