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OIIMCAHUE TEXHOJIOI'MA U3T'OTOBJIEHUSA ITUJIEHBIX
JUKUMHHBIX KOJIOCHHK.
DESCRIPTION OF THE TECHNOLOGY OF MANUFACTURING
TECHNOLOGIES OF SAWED GIN GRATE

Annotatsiya: Paxta tozalash sohasida yangi texnologiya va mashinalar
yaratish bo ‘yicha ish olib boradigan har bir izlanuvchi turli xil hisob-kitoblarni
(mustahkamlikka, puxtalikka, eyilishga chidamlikka, bikrlikka va hokazolar)
bajarishni, detalni turli xil shart-sharoitlarni hisobga olgan holda to‘g’ri
loyihalashni, igtisodiy talablarni bajarilishini bilishi bilan bir gatorda albatta,
yaratilayotgan mashina va mexanizmlarni xam nazariy, ham tajribaviy tadgiqot
etishni rejalash va o ‘tkazishni yaxshi Dbilishi kerak, bu esa zamonaviy
ragobatbardosh texnika va texnologiyalarni yaratishda muhim omillardan biri
sanaladi.

Texnologik, shu jumladan, jinlash jarayonlarini tadqiq gilishini tashkil etish
va o ‘tkazish murakkab texnik va tashkiliy masala bo ‘lib, u katta mehnat, vaqt va
vositalar harajatini talab etadi.

Shuning uchun bunday tadgiqotlar oldidan oz ichiga bu yo ‘nalishda
bajarilgan ishlar bilan chuqur va xar tomonlama birlamchi tanishishni o z ichiga

oladigan keng ko ‘lamdagi tayyorgarlik ishlarini bajarish kerak bo ‘ladi.
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Annotauus: Kaowowlli couckamens, pabomarwuii HA0 CO30aHUeM HOBOU
mexHono2uu U Mawurn 6 obracmu XJIONKOO4YUCmMKU, oonocen npous’eodumb
pasiudnele pacuemul (I’lpO'{HOCWlb, mo4HOCnb, KOPPO3UOHHAA CmOZZKOCI’)’lb,
0OHOPOOHOCMb U M. 0.), HOMUMO YMEHUsl NPOEeKMUposams U y008Iemeopsms
IKOHOMU4YecKue mpe606aﬂuﬂ, OH 00JIJICeH 3HaAms, KK njiaHupoeaniv u I’lpOGO@uI’I’lb
KAK meopenmudecKue, maxK U 9KcnepumeHmailbHble UCCIe008AHUA CO30A60EMbIX
MAUMUR U MEXAHU3MOE, UMO cHUmaemc: OOHUM U3 BANCHBIX ¢a1<m0p06 CO30aHUs
COGpeMeHHOIJ KOHKypeHI’I’IOCI’ZOCO6HOL7 MEXHUKU U MEXHON02ULL.

Opeaﬁquuﬂ u npoee@eHue MmexHoJl0cu4ecKux ucwzedoeaHuiZ, 6 mom vucuie
npoyeccos Xja0nKooducniku, npec)cmaeﬂﬂem cobori CJHIOJCHYIO MEXHUYECKYIO U
OP2AHUZAYUOHHYIO 3a0ady, mMpeOyowy O0ablux sampam mpyod, 8pemMeHu U
pecypcos.

Hosmomy neped MaKumMu  UCCIeO0B8AHUAMU — HE0OX0OUMO nposecmu
0OWUPHYTO NOO20MOBUMENbHYTO PabOmy, BKIIOUAIOWYIO 2TYOOKOE U 8CeCOpPOHHee
nepeudHoe O3HAKOMJIEeHUEe cpa60mcm4u, np0()€JlCIHHblMU 6 OMOM HaAnpaejieHuu.

Annotation: Every seeker working on the creation of new technology and
machines in the field of cotton ginning must make various calculations (strength,
precision, corrosion resistance, uniformity, etc.) in addition to knowing how to
design and meet economic requirements, he must know how to plan and conduct
both theoretical and experimental research of the machines and mechanisms being
created, which is considered one of the important factors in creating modern
competitive techniques and technologies.

The organization and conduct of technological research, including ginning
processes, is a complex technical and organizational issue that requires a lot of
labor, time and resources.

Therefore, before such research, it is necessary to carry out extensive
preparatory work, which includes a deep and comprehensive primary
acquaintance with the work done in this direction.

Kalit so zlar: mustahkamlik, puxtalik, eyilishga chidamlik, bikrlik.

Knwuesnie cnosa: npo4YHOCMb, OCHOBAMENIbHOCMb, ycmoﬁtmeocmb K M321/l6y,
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00HOPOOHOCMb

Key words: strength, thoroughness, resistance to bending, uniformity

Xozirgi kunda barcha yengil sanoat mahsulotlarini ishlab chigaruvchi
korxonalarning oldidagi magsadi yuqori darajadagi sifatli raqobatbardosh kiyim —
kechak mahsulotlarini ishlab chigarish hisoblanadi. Buning uchun esa paxtani
dastlabki ishlash korxonalari yugori sifatli tola yetkazib berishi zarur,

Paxta sanoati texnologik mashinalarini takomillashtirish, yangi samarali
konstruksiyalarni ishlab chigish, ularning ishlash jarayonini kinematik va dinamik
tahlil qilish, paxta tolasining tabiiy sifat ko‘rsatkichlarini saglagan holda
texnologik mashinalarning ishchi organlarini va harakat rejimlarini aniglash
masalalari bo‘yicha xorijda S.Z.Hall, T.Elliot, S.E.Hughs, R.N.Rakoff,
A.V.Stanley, R.G.Hardin, P.A.Funk va boshgalar tomonidan olib borilgan
tadqgiqotlarini alohida e’tirof etish lozim.

O‘zbekistonda R.Mustafin, M.S.Eshonov, G.1.Miroshnichenko,
R.Burnashev, R.Murodov, S.D.Boltaboev, R.G.Maxkamov, I|.T.Maksudov,
A.AJo‘raev, B.M.Mardonov, Sh.U.Rahmatkoriev, 1.G.Shin, X.T.Axmadxo‘jaev,
D.M.Muhammadiev, M.T.Tillaev, N.G.Gulidov, R.Sh.Sulaymonov,
Sh.Sh.Xakimov, C.Z.Yunusov va boshga olimlar tomonidan jinlash jarayonida
chigitga va tolaning sifatiga salbiy ta’sirlarni bartaraf qilish, arrali jin
mashinasining ish unumini oshirish, ularni resurstejamkor gismlar bilan jihozlash
va sarflanayotgan energiya miqgdorini kamaytirish bo‘yicha ilmiy izlanishlar olib
borishgan.

Paxta tozalash korxonalarining asosiy ish vositasi arrali jin mashinasi
hisoblanib, hozirgi davrda 3 XDDM-UMPD, DP-130, 4DP-130, 5DP-130 va DPZ-
180 rusumli arrali jinlar ishatiladi.

Aurrali jinlarning asosiy ishchi gismi arrali silindr va kolosniklardan yig‘ilgan
panjaradan tashkil topgan. Bu ikki ishchi gqismning bir—biri bilan bo‘lgan mulokoti
natijasida tola chigitdan ajratiladi. Chigit tarog‘ining ustida aylanayotgan arra

tishlari jin ishchi kamerasiga tushgan chigitli paxtani ilib olib, arra yoyi buylab
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sudraydi va kolosnikning ishchi gismiga olib keladi. Arra tishlariga ilingan tolali
chigitlar boshqa tolali chigitlarni ilashtirib, ularni ham tortadi: shu tartibda arraning
aylanishi hamda tolali chigitlarning bir—biriga ilashishi natijasida ishchi kamerada
paxta aralashmasi valigi shakllanadi. Shunday qilib, arraning aylanishiga
garaganda teskari yunalishda aylanuvchi xom ashyo valigi hosil bo‘ladi va u arra
tishlarini tola bilan uzluksiz ta’minlaydi.

Arrali jinlash jarayonida ishchi gismlarining eng asosiysi ishchi kamera va
arradir (1.3-rasm). Ishchi kamera esa, o‘z navbatida cho‘yandan ishlangan
qobirg‘alardan, peshtoq brusdan, oldingi fartukdan, pastki fartukdan hamda chigit
tarog‘idan iboratdir. Bu gismlarning xar biri uning ish unumdorligiga hamda
mahsulot sifatiga ta’sir qiladi. Undan tashqari qobirg‘alarning tuzilishi va uning
ishlash darajasi tolaning sifatiga katta ta’siri bor. Peshtoq brusining, oldingi va
pastki fartuklarining, tuzilishi xom ashyo valigining aylanishiga ta’sir giladi.

Kolosnikli panjara (1.4-rasm) arrali jin ishchi kamerasining muhim
gismlaridan biridir. U arra disklarini kolosniklar orasidan ishchi kamerasiga erkin
o‘tkazib, arra tishlariga ilingan tolalarni chigitidan ajralgandan keyin erkin olib
chigib ketishi uchun xizmat giladi. Kolosnikli panjara kolosniklardan tuzilgan
bo‘lib, ular peshtog brus bilan birga ishchi kamerasining profilini tashkil giladi.
Kolosniklar yugori brus va pastki brusga maxsus vintlar bilan biriktiriladi.
Kolosnik SCh-15-35 rusumli cho‘yandan go‘yib yasaladi.

ADP — 130 rusumdagi arrali jin mashinalari uchun DP-AN-005 rusumli
kolosnik o‘rnatiladi. Kolosnik panjarani to‘g‘ri yig‘ish tolaning sifat
ko‘rsatkichlari yaxshi, chigitlarning shikastlanishi kam va kolosniklarning xizmat

muddatini yugori bo‘lishini taminlaydi.
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1 — kolosnik; 2 — yuqori brus; 3 — kuyi brus.

1 —rasm. 4DP - 130 jinning kolosniklar panjarasi.

Jinlash jarayonida yuzaga keladigan turli kuchlar ta’sirida arrani bir tekis
aylanishi izdan chiqib qobirg‘ali panjara sifatidagi kolosnikning ishchi yuzasiga
tegib o‘tishi, tolani ishqalanishi kabi omillar ta’sirida arra va kolosniklar
yeyiladi(1.5-rasm). Kolosniklarning yeyilishi ishchi gismdagi tirgishlarning
kengayishiga olib keladi va natijada jinlash texnologik jarayoni buzilib, tolaning
sifat ko‘rsatkichlari pastlaydi. Uch oy ishlaganidan so‘ng kolosnik panjarasidagi
70 — 80% kolosniklar orasidagi tirgishlar o‘lchami ruhsat etilgan kattalikdan ortib
ketadi. Shuning uchun Kkolosniklarning ish muddati chegaralanadi va ular
almashtiriladi. Paxta tozalash korxonalarida olib borilgan kuzatishlar paxta
tozalash mashinasi kolosniklarining o‘rtacha hizmat muddati 3-4 oyni tashkil
gilishini ko‘rsatdi. Bunda kolosniklarning ishchi yuzasi 1,0 mm dan ortiq yeyilishi
bilan yarogsizga chiqariladi. Bu miqgdor kolosnikni butun hajmining 2% gacha

gismini tashkil etadi xolos.
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2-rasm. Ishchi yuzasi yeyilgan kolosniklar.

Kolosnik uzun, qiyshiq va murakkab shaklli detal bo‘lganligi uchun, sovish
jarayonida ichki kuchlanishlar sodir bo‘ladi va wular kolosniklar shaklini
o‘zgarishiga olib keladi. Natijada mexanik ishlov berish jarayonida 40 — 45%
kolosniklar yaroksizga aylanadi va gayta ishlovga yuboriladi.

Kolosniklarga mexanik ishlov berish jarayonida yo‘l qo‘yilgan kamchiliklar
sababli kolosnik panjaralarni mashaqqatli va ko‘p mehnatni talab etadigan yig‘ish
jarayonidan 30% gacha kolosniklar yaroksizga chigariladi.

Tahlillarga asosan ishdan chiggan kolosniklarni yangisi bilan almashtirish
igtisodiy jihatdan samarasiz ekanligi kelib chigadi. Shuning uchun ishchi yuzasi
yeyilgan kolosniklarni yeyilishga chidamli materiallar bilan goplashning samarali
usullarini ishlab chigish muhim vazifalardan biri hisoblanadi.

Paxta tolasini ajratish mashinasining ish unumdorligini, kolosnigi
umrbogqiyligini oshirish hamda tolaning sifat ko‘rsatkichlarini saqlab qolish ustida
jahonda va respublikamizda gator olimlar nazariy va amaliy izlanishlar olib
borganlar.

liImiy izlanuvchilar M.S.Eshonov, V.S.Kang, G.D.Jabborov va
S.D.Boltaboevlar kolosniklar orasidagi tirgishni paxta tolasining sifat
ko‘rsatkichlariga salbiy ta’siri buyicha ilmiy izlanishlar olib borganlar.
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